
14.3

14.2

f

d

d

6 720 610 527-07.1O

e

14.4 14.5 14.6

 

 

 

! Var�tus  d  i�sukite ir nuimkite dangtelį  e. Tarpinė  f 
turi likti prie �ildymo katilo. 

 
 

Droseliuojantys diskai, jeigu jie reikalingi, 
prie� pradedant montavimo ir derinimo 
darbus turi būti parenkami pagal  5 
lentelę.  

 
 

! Įmontuokite atitinkamą droseliuojantį diską   
14.4 � 14.6. 

! U�dėkite oro padavimo atvado tarpinę  14.3. 
! Oro padavimo atvadą  14.2  pritvirtinkite var�tais  d. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
6 720 607 658 (05.02)- LT 
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3.3 Droseliuojančio disko įmontavimas         10 

 

4.  Vertikalus i�metamųjų dujų 
 i�vedimas            11 
4.1 Ma�iausi atstumai montuojant          11 
4.2 Montavimas             12 

4.3 Nuorodos montuojant vir� stogo          14 

4.4 Droseliuojančio disko įmontavimas         15 
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 i�vedimas            16 
5.1 Ma�iausi atstumai montuojant          16 
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Saugumo technikos nuorodos 
 
Nepriekai�tingas veikimas bus u�tikrinamas tik tuomet, jei 
montuojama bus taip, kaip apra�yta �ioje instrukcijoje.  
Gamintojas pasilieka teisę keisti gaminius apie tai i� 
anksto neinformuodamas vartotojo. Įrenginį prijungti gali 
tik kvalifikuota įmonė, kuri turi nustatyta tvarka i�duotą 
leidimą tokių darbų atlikimui. �ildymo katilą reikia prijungti 
taip, kaip tai nurodyta konkretaus katilo prijungimo 
instrukcijoje. 
 
 
Pajutus i�metamų dujų kvapą, reikia: 
!  i�jungti �ildymo prietaisą, 
!  atidaryti langus ir duris, 
!  informuoti katilą prijungusią firmą. 
 
Prijungimas, pakeitimai 
!  Jūsų įrenginį prijungti arba jį permontuoti gali tik  
     kvalifikuota įmonė, kuri turi nustatyta tvarka  
     i�duotą leidimą tokių darbų atlikimui. 
!  Negalima keisti i�metamųjų dujų i�vedimo  
     kontūrų. 
 
 
Simbolių reik�mės 
 

Tekste  esančios nuorodos greta 
pa�ymimos �iuo simboliu. Jos 
apribojamos brūk�niu i� vir�aus ir apačios. 
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5.2   Montavimas 
 
! Ant �ildymo katilo prijungimo atvado pritvirtinkite  

adapterį  14.1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
33  pav. 
!  I�sukite apsauginį gaubtą  C  fiksuojančius var�tus  

2a, o apsauginį gaubtą nuimkite. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
34  pav. 

 
 
!   Adapterį  14.1 u�fiksuokite. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
35  pav. 

 

6 720 604 979-23.2O

14.1

2. 1.
3.

6 720 606 436-13.1O

1.

2.

3.

6 720 604 115-18.1O
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I�metamųjų dujų i�vedimo konstrukcija  C32  ir  C62. 
Degimui reikalingas oras patenka i� lauko. 
I�metamosios dujos i�leid�iamos  lauk. 
Degimui reikalingas paduodamas vertikaliai. 
I�metamosios dujos i�vedamos vertikaliai. 
 

Horizontali i�metamųjų dujų i�vedimo kontūro dalis turi būti ne ilgesnė, kaip 2 m.  Jei i�metamųjų dujų 
i�leidimo vamzd�iai yra ilgesni, kaip 10 m, juos reikia izoliuoti. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
32  pav. 
 

  4  -  AZ 262; 
14  -  AZ 273; 
21  -  AZ 175; 
23  -  AZ 280, 281, 282. 
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1.  Paskirtis  
 
1.1  Bendra dalis 
 
Degimui reikalingo oro padavimo vamzd�io pavir�ių  
temperatūra yra �emesnė kaip 85 oC.  Dujinių prietaisų 
prijungimo  reglamentai  TRGI  1986 bei TRF 1988  nere- 
glamentuoja tokiu atveju  jokių privalomų ma�iausių atstu- 

 
 
 
 
mų iki degių statybinių konstrukcijų.  Kitų �alių prie�gais-
rinės apsaugos  ir dujinių prietaisų prijungimo reglamentų 
reikalavimai, kurie nustato ma�iausius atstumus, gali  
skirtis nuo čia apra�ytų.  

 
1.2  Sujungimas su i�metamųjų dujų kontūrų priedais     
 

Dujinius �ildymo katilus  OW/OS 23 AE  prie universalaus i�metamųjų dujų i�vedimo � degimui reikalingo oro padavimo 
dvigubo vamzd�io kontūro galima prijungti pasirenkant  �iuos �emiau i�vardintus priedus. 
 

1  lentelė 

Pavadinimas U�s. Nr. 

AZ 136 įtaisas i�vedimui per plok�čią stogą 7 719 001 838 

AZ 137 įtaisas i�vedimui per nuo�ulnų stogą 7 719 001 839 

AZ 262 pagrindiniai priedai vertikaliam i�vedimui ∅ 80/110 mm 7 719 001 781 

AZ 263 prailginantis vamzdis, ilgis 1000 mm, ∅ 80/110 mm 7 719 001 782 

AZ 264 prailginantis vamzdis, ilgis 1500 mm, ∅ 80/110 mm 7 719 001 783 

AZ 265 prailginantis vamzdis, ilgis 500 mm, ∅ 80/110 mm 7 719 001 784 

AZ 266 pagrindiniai priedai horizontaliam i�vedimui ∅ 80/110 mm 7 719 001 785 

AZ 267 dvigubo vamzd�io kontūro 90 o alkūnė,  ∅ 80/110 mm 7 719 001 786 

AZ 268 dvigubo vamzd�io kontūro 45 o alkūnė,  ∅ 80/110 mm 7 719 001 787 

AZ 269 adapteris  ∅ 60/90 mm  kontūrui prie ∅ 80/110 mm prijungti 7 719 001 788 

AZ 271 anga bandymams, ∅ 80/110 mm 7 719 001 790 

 
Dujinius �ildymo katilus  OW/OS 23 AE  prie autonominio i�metamųjų dujų i�vedimo vamzd�io kontūro galima prijungti 
pasirenkant  �iuos �emiau i�vardintus priedus. 
 

2  lentelė 

Pavadinimas U�s. Nr. 

AZ 136 įtaisas i�vedimui per plok�čią stogą 7 719 001 838 

AZ 137 įtaisas i�vedimui per nuo�ulnų stogą 7 719 001 839 

AZ 175 �T� elementas ∅ 80/80 mm  kontūrui prie ∅ 80/110 mm prijungti  7 719 001 785 

AZ 262 pagrindiniai priedai vertikaliam i�vedimui ∅ 80/110 mm 7 719 001 781 

AZ 273 pagrindiniai autonominio i�vedimo vamzd�io priedai ∅ 80/80 mm 7 719 001 792 

AZ 280 vamzdis, ilgis   500 mm, ∅ 80 mm 7 719 001 799 

AZ 281 vamzdis, ilgis 1000 mm, ∅ 80 mm 7 719 001 800 

AZ 282 vamzdis, ilgis 2000 mm, ∅ 80 mm 7 719 001 801 

AZ 278 90 o alkūnė,  ∅ 80mm 7 719 001 797 

AZ 279 45 o alkūnė,  ∅ 80mm 7 719 001 798 

AZ 283 antgalis,   ∅ 80mm 7 719 001 802 

6 720 606 436-12.1O
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2  Montavimas ir nustatymai 
 
2.1  Nuorodos montavimo darbams 
• Leistiną did�iausią i�metamųjų dujų i�vedimo ir 

degimui reikalingo oro padavimo kontūro ilgį  Lmax  
rasite lentelėse 5-6 psl. 

• Jei i�metamųjų dujų i�vedimo ir degimui reikalingo 
oro padavimo kontūro vamzd�io vir�us būtų �achtoje 
�emiau �emės pavir�iaus,  �iemos metu jį  gali u�ki�ti 
ledas. Siekiant, kad taip neatsitiktų ir nesutriktų 
i�metamųjų dujų i�vedimas, taip prijungti nepatartina.  

 

2.2  Montavimo iliustracijų simbolių reik�mės 
 

! Tarpinę i�metamųjų dujų i�vedimo pusėje 
ne�ymiai sutepkite riebalais, kuriuose 
nėra tirpiklių (pvz., vazelinu) (1  pav.). 

 
! I�metamųjų dujų priedus įstumkite iki 

atramos (čia: įstūmimo gylis 50 mm)  
(2  pav.). 

 
! Degimui reikalingo oro padavimo vamz-

dyje i�grę�kite dvi ∅ 3mm skylutes. Grę�ti 
galima ne daugiau, kaip 8 mm! Jokiu 
būdu nepa�eiskite i�metamųjų dujų 
i�vedimo  vamzd�io (3 pav.)! 

 
! Sujungimą sutvirtinkite var�tais, kurie yra 

komplekte (4  pav.). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1  pav.             2  pav. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3  pav.             4  pav. 
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31  pav. 
 
  4  -  AZ 262; 
14  -  AZ 273; 
22  -  AZ 280, 281, 282; 
23  -  AZ 278; 
26  -  AZ 283. 
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I�metamųjų dujų i�vedimo konstrukcija  C52  ir  C62. 
Degimui reikalingas oras patenka i� lauko. 
I�metamosios dujos i�leid�iamos  lauk. 
Degimui reikalingas paduodamas horizontaliai. 
I�metamosios dujos i�vedamos vertikaliai. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
30  pav. 
 
  4  -  AZ 262; 
14  -  AZ 273; 
22  -  AZ 280, 281, 282; 
23  -  AZ 278; 
26  -  AZ 283. 

Junkers *  I�metamųjų  dujų i�vedimas 
 

 5/24 psl. 

 

2.3  Droseliuojančio disko parinkimas 
 
2.3.1  Horizontaliam i�metamųjų dujų i�vedimui naudojant  priedą   AZ 266 (6  pav.) 
 

3  lentelė 

 

 
L, mm 

 
Lmax, mm 

 

 

≤  1000 ∅ 52 

1000 - 2000 ∅ 54 

2000 - 3000 ∅ 58 

 

1 x 90 oC 

3000 - 4000 

 

 

4000 

- 

≤  200 ∅ 52 

200 - 1200 ∅ 54 

1200 - 2200 ∅ 58 

 

2 x 90 oC 

2200 - 3200 

 

 

3200 

- 

≤  400 ∅ 54 

400 - 1400 ∅ 58 

 

3 x 90 oC 

1400 - 2400 

 

2400 

- 

 
 
 
2.3.2  Vertikaliam i�metamųjų dujų i�vedimui naudojant  priedą   AZ 262 (14, 15  pav.) 
 

4  lentelė 

 

 
L, mm 

 
Lmax, mm 

 

 

≤  2350 ∅ 52  

0 x 90 oC 2350 - 3850 

 

3850 
∅ 54 

≤  1550 ∅ 50  

1 x 90 oC 1550 - 3050 

 

3050 
∅ 52 

≤  750 ∅ 50  

2 x 90 oC 750 - 2250 

 

2250 
∅ 52 

 

6 720 606 436-10.1O
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2.3.3  I�metamųjų dujų i�vedimas autonominiu  vamzd�iu 
5  lentelė 

  

I�metamųjų 
dujų kontūro 

ilgis  Lmin, 
m 

I�metamųjų 
dujų kontūro 

ilgis Lmax, 
m 

Oro padavimo 
degimui kontū-
ro ilgis  Lmin, 

m 

Oro padavimo 
degimui kontū-
ro ilgis  Lmax, 

m 

 

 

Konstrukcija  B22, oras degimui patenka i� patalpos, kurioje pastatytas �ildymo katilas,  
i�metamosios dujos i�vedamos vertikaliai (26, 27  pav.) 

0 x 90 oC 1,3 12,3 ∅ 44 

2 x 90 oC 

 

- 
1,3 12,3 

 

- 

 

- 
- 

Konstrukcija  B22, oras degimui patenka i� patalpos, kurioje pastatytas �ildymo katilas,  
i�metamosios dujos i�vedamos horizontaliai (28  pav.) 

1 x 90 oC 1 12 ∅ 60 

3 x 90 oC 

 

- 
3 12 

 

- 

 

- 
- 

Konstrukcija  C52, C62, oras degimui paduodamas horizontaliai,  
i�metamosios dujos i�vedamos horizontaliai (29  pav.) 

1 x 90 oC 1 x 90 oC 1 10 0,15 8 

1 x 90 oC 3 x 90 oC 1 9 3 6 

3 x 90 oC 1 x 90 oC 3 6 0,15 6 

3 x 90 oC 3 x 90 oC 3 3 3 3 

 

 

- 

Konstrukcija  C52, C62, oras degimui paduodamas horizontaliai,  
i�metamosios dujos i�vedamos vertikaliai (30, 31  pav.) 

0 x 90 oC ∅ 44 

2 x 90 oC 

 

1 x 90 oC 

 

1,3 

 

12,3 

 

0,6 

 

10 
- 

Konstrukcija  C32, oras degimui paduodamas vertikaliai,  
i�metamosios dujos i�vedamos vertikaliai (32  pav.) 

0 x 90 oC 1 x 90 oC 2,3 12,3 2,3 12,3 ∅ 44 
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I�metamųjų dujų i�vedimo konstrukcija  C52  ir  C62. 
Degimui reikalingas oras patenka i� lauko. 
I�metamosios dujos i�leid�iamos  lauk. 
Degimui reikalingas paduodamas horizontaliai. 
I�metamosios dujos i�vedamos horizontaliai. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
29  pav. 
 
  4  -  AZ 262; 
14  -  AZ 273; 
22  -  AZ 280, 281, 282; 
23  -  AZ 278; 
26  -  AZ 283. 
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I�metamųjų dujų i�vedimo konstrukcija  B22. 
Degimui reikalingas oras patenka i� patalpos, kurioje stovi �ildymo katilas. 
I�metamosios dujos i�vedamos horizontaliai. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
28  pav. 
14   -   AZ 273; 
22   -   AZ 280, 281, 282; 
23   -   AZ 278; 
26   -   AZ 283. 
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2.4  Darbinio slėgio patikrinimas 
 
 

Jeigu droseliuojantis diskas parenkamas 
naudojantis 2.3 skyriaus lentelėmis, 
darbinio slėgio papildomai tikrinti nereikia. 
 

 
Siekiant u�tikrinti didelį naudingo veikimo koeficientą ir 
pilnavertį degimą, kurio metu nesusidarytų kenksmingų 
med�iagų, įmontuojamas droseliuojantis diskas.  
Droseliuojantis diskas parenkamas įprastinės 
eksploatacijos sąlygomis matuojant slėgio skirtumą.  �iuo 
atveju panaudojant jungiančiuosius �T� elementus 
matavimo prietaisą  reikia prijungti ties diferencinio slėgio 
jungikliu (5  pav.) (�r. taip pat ir OW/OS 23 AE prijungimo 
instrukciją). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5  pav. 
 
! Juodos spalvos �arnelę atjunkite nuo diferencinio 

slėgio jungiklio (DDS) ir vėl ją prijunkite per 
jungiantįjį �T� elementą. 

! Bespalvę �arnelę atjunkite nuo diferencinio slėgio 
jungiklio (DDS) ir vėl ją prijunkite per jungiantįjį �T� 
elementą. 

! I�matuokite diferencinio slėgio jungiklio slėgių 
skirtumą. I�matuota reik�mė turi būti 1,4÷ 1,7 mbar. 

 
 
 

Jeigu slėgio skirtumas per ma�as, reikia 
įmontuoti blendą su didesnio skersmens 
anga. Jei slėgio skirtumas per didelis -  
reikia įmontuoti blendą su ma�esnio 
skersmens anga.  

 
! Kai pakeisite blendą, matavimą kartokite tiek,  

kad i�matuota slėgių skirtumo reik�mė būtų  
1,4÷ 1,7 mbar. Juodos spalvos �arnelę atjunkite nuo 
diferencinio slėgio jungiklio (DDS) ir vėl ją prijunkite 
per  jungiantįjį �T� elementą. 

! Baigę matavimus, jungiančiuosius �T� elementus 
i�imkite, o �arneles prijunkite prie diferencinio slėgio 
jungiklio taip:  juodos spalvos �arnelę � vir�uje, 
bespalvę � apačioje. 
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3  Horizontalus i�metamųjų dujų i�vedimas 
 
3.1  Ma�iausi atstumai montuojant 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6  pav. 
 
  1    �   AZ  266; 
10  �   AZ  269. 
 
3.2  Montavimas 
 
! Sienoje padarykite ∅  120 mm skylę (atstumai 

nurodyti 2.3 � 2.5  skyriuose).  Ruo�dami skylę 
nenaudokite pridedamų grę�imo �ablonų! 

! Nustatykite per sieną praki�amo kontūro elemento 
1.1  ilgį  LA.   
Atminkite, kad nuo i�metamųjų dujų vamzd�io galo 
iki lauko sienos turi būti 30 mm. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7  pav. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
! Per sieną praki�amą kontūro elementą ties �yme  

LA nupjaukite stačiu kampu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8  pav. 
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27  pav. 
14   -   AZ 273; 
22   -   AZ 280, 281, 282; 
23   -   AZ 278. 
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5.  Autonominis vamzdis 
 
5.1  Ma�iausi atstumai  montuojant 
 
I�metamųjų dujų i�vedimo konstrukcija  B22. 
Degimui reikalingas oras patenka i� patalpos, kurioje stovi �ildymo katilas. 
I�metamosios dujos i�vedamos vertikaliai. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
26  pav. 
14   -   AZ 273; 
22   -   AZ 280, 281, 282; 
23   -   AZ 278. 
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! Pa�alinkite ir nuvalykite  pjaunant atsiradusias 
u�vartas. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
9  pav. 
! Adapterį  AZ 269  10 prijunkite  taip, kaip apra�yta 

jo instrukcijoje. 
! Prijunkite i�metamųjų dujų i�leidimo kontūro 

priedus. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
10  pav. 
1.1   per sieną praki�amas kontūro elementas; 
1.2   dvigubo vamzd�io kontūro  90 o alkūnė; 
1.5   blenda; 
1.6   var�tai tvirtinimui; 
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10    AZ 269. 
 

3.3   Droseliuojančio  disko  įmontavimas  
 
Įvairūs i�metamųjų dujų i�vedimo kontūro diskus, kurie yra 
prietaiso komplekte. 
3 lentelėje nurodyta ar konkrečiu i�metamųjų dujų 
i�vedimo kontūro atveju (i�metamųjų dujų kontūro ilgį, 
kontūre montuojamų alkūnių kiekį) prireiks droseliuojančių 
diskų. Jeigu jų reikia,  darykite taip: 
! Nuimkite apsauginį gaubtą. 
! Atsukite degimo kameros dangtį. 
! Nuo i�metamųjų dujų i�traukimo ventiliatoriaus 226 

atjunkite maitinimo kabelio jungtį  226.1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11  pav. 
! I�sukite tvirtinimo var�tus  226.2, o i�metamųjų dujų 

ventiliatorių  226 i�traukite į priekį. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
12  pav. 
 

 
! Atitinkamo skersmens droseliuojantį diską  D  

pritvirtinkite prie i�metamųjų dujų ventiliatoriaus 226 
nuo �ildymo katilo pusės. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
13  pav. 
! Įmontuokite ir prijunkite i�metamųjų dujų 

ventiliatorių  226. 
! U�dėkite degimo kameros dangtį. 
! U�dėkite ir pritvirtinkite apsauginį gaubtą.  
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4.4   Droseliuojančio  disko  įmontavimas  
 
Įvairūs i�metamųjų dujų i�vedimo kontūro diskus, kurie yra 
prietaiso komplekte. 
3 lentelėje nurodyta ar konkrečiu i�metamųjų dujų 
i�vedimo kontūro atveju (i�metamųjų dujų kontūro ilgį, 
kontūre montuojamų alkūnių kiekį) prireiks droseliuojančių 
diskų. Jeigu jų reikia,  darykite taip: 
! Nuimkite apsauginį gaubtą. 
! Atsukite degimo kameros dangtį. 
! Nuo i�metamųjų dujų i�traukimo ventiliatoriaus 226 

atjunkite maitinimo kabelio jungtį  226.1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
23  pav. 
! I�sukite tvirtinimo var�tus  226.2, o i�metamųjų dujų 

ventiliatorių  226 i�traukite į priekį. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
24  pav. 
 

 
! Atitinkamo skersmens droseliuojantį diską  D  

pritvirtinkite prie i�metamųjų dujų ventiliatoriaus 226 
nuo �ildymo katilo pusės. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
25  pav. 
! Įmontuokite ir prijunkite i�metamųjų dujų 

ventiliatorių  226. 
! U�dėkite degimo kameros dangtį. 
! U�dėkite ir pritvirtinkite apsauginį gaubtą.  
 

226

226.1

4 287-49.1 R

226.2

226

4 287-50.2 R

D

226

4873-61.1J

D

226

4873-61.1J

226

226.1

4 287-49.1 R

226.2

226

4 287-50.2 R
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4.3  Nuorodos montavimui vir� stogo 
 
Nuo�ulnus stogas 
 
Kai AZ 262 i�vedamas per nuo�ulnų stogą, i�vedimui 
galite panaudoti �iuos Junkers įtaisus:  AZ 137, AZ 207, 
AZ 243). 
 
• �iuos įtaisus i�vedimui per nuo�ulnų stogą galite 

naudoti tais atvejais, kai stogo nuolydis yra  25 � 50 o. 

 
6  lentelė 

Atstumai  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
21  pav. 

 
 
Plok�čias stogas 
 
AZ 262  per plok�čią stogą  galima i�vesti panaudojus 
i�vedimo per plok�čią stogą flan�ą  (AZ 136). 
• Priklijuojamas flan�as  17 turi  būti  klijuojamas prie 

polimerinių stogo dangos juostų arba įlydomas į 
stogo  dangą.  Nepatvirtinto flan�o palikti negalima. 

• AZ 136  negalima naudoti ap�iltinto stogo atveju. 
 

7  lentelė
Atstumai 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
22  pav. 

 

Z ≥  400, vietovėse, kur sniego daug ≥  500 

α ≤  50 °,  vietovėse, kur sniego daug ≤  40 °   

 iki degių med�iagų iki nedegių med�iagų 

X ≥  1500 ≥  500 
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4.  Vertikalus i�metamųjų dujų i�vedimas  
 
4.1  Ma�iausi atstumai montuojant 
 
Plok�čias stogas 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
14  pav. 
 
  4   AZ  262; 
10   AZ  269. 
 

Ø134

Ø125

86
5

Z

α

6 702 604 882-03.2O

Ø134

Ø125

X

86
5

6 702 604 882-02.2O

17

110

400

310

70
≥1

06
0

≥ 800

166

6 720 606 436-03.1O

10

85
0

10

90

4

10

4

10



Junkers *  I�metamųjų  dujų i�vedimas 
 

 12/24 psl. 

 
Nuo�ulnus stogas 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
15  pav. 
 
  4   AZ  262; 
10   AZ  269. 
 
 
 
 
 
 

4.2   Montavimo darbai 
 
! Monta�inę plok�tę prijunkite taip, kaip apra�yta 

prijungimo instrukcijoje. 
! Nustatykite per stogą i�vedamo kontūro elemento 

ilgį  LA  1.1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
16  pav. 

 
 
! Nuimkite adapterį  4.1. 
! Per stogą i�vedamo degimui reikalingo oro 

padavimo kontūro elementą  4 stačiu kampu 
nupjaukite ties �yme  LV  = LA � 47.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
17  pav. 
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! Per stogą i�vedamo i�metamųjų dujų i�vedimo kon-
tūro elementą 4 stačiu kampu nupjaukite ties �yme 
LA.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
18  pav. 
! Pa�alinkite ir nuvalykite  pjovimo metu atsiradusias 

u�vartas. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
19  pav. 
! Adapterį  AZ  269  10 prijunkite taip, kaip apra�yta 

instrukcijoje. 
 
 

! Prijunkite i�metamųjų dujų i�vedimo kontūro 
priedus. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

20  pav.  
 

L
A

6 720 604 882-24.2O

4

4.1

L
V
 =

 L
A
-4

7

6 720 604 882-37.1O

4

70

166

≥ 800

110

400 

≥1
06

0

6 720 606 436-04.1O

310

10

85
0

10

90

4

10

4

10

6 720 606 436-05.1O

16

2x

50

2x

Ø 3mm 4.1

4

L
A

6 720 604 882-38.1O

4

47

1.1

6 720 604 873-28.1O

1.1


